Point - Essai no 6
I Attention
: 4. Début rayure noire : 2 rangs en D3 - Début rayure blanche :2 rangs en G3
AN
ﬁ";fs;'.'i-‘-‘;‘;,f» Séquence de rangs
Rang Pos.Mvlle Rang Pos.Mvlle Rang Pos.Mvlle
96 D3 64 D3 32
95 D2 63 D2 31
94 D1 62 D1 30
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sva ;,..'45. S _,,;_-:;f:'»;\\:\‘:—,;.g N *,‘- e 91 G2 59 G2 27
R by NS SN N T 2 g 90 G3 58 G3 26
s \ 89 G3 57 a3 25
88 G3 56 G3 24
87 G2 55 G2 23
86 G1 54 G1 22
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A A i} ,‘ as 0 > . -
KRR NN RN e RS, 84 D1 52 D1 20
SN2 ' = 83 D2 51 D2 19
82 D3 50 D3 18
81 D3 49 D3 17
80 D3 48 D3 16
79 D2 47 D2 15
78 D1 46 D1 14
77 0 45 0 13
76 G1 44 G1 12
75 G2 43 G2 11
74 G3 42 G3 10
73 G3 41 G3 9 G3
72 G3 40 G3 8 G3
71 G2 39 G2 7 G2
70 G1 38 G1 6 G1
69 0 37 0 5 0
68 D1 36 D1 4 D1
67 D2 35 D2 3 D2
66 D3 34 D3 2 D3
65 D3 33 D3 1 D3

Echantillon
Mailles CM Rangs CM
40 15,24 96 19,3824
100 38,1 100 20,19

Voir : Le schéma des aiguilles et les instructions de montage sont présentées dans les pages ci-dessous.




Description des mailles produites
| =
Bl los aiauil | h | | velle 2610 (0 Note : Les poussoir servent 2 |- Maille jersey sur la FAR
acer les aiguilles selon ce schéma en plagant la manivelle zéro (0) seulement de repére.
o o1 D2 D3
‘O |- Maille jersey sur la FAV
Schéma ajusté pour Bambou 2_16 Schéma 1 - Avant le montage
Actions avant rang
Mailles sur piece QLI Q2| Q2 QLI Q2| Q2 Q| 2|2 QLI Q2| Q2 QLI Q2| Q2 QLI Q2| QLI Q2| Q2 Qa2 Q
PA(8) Hors travail| e ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
o| PTO) Attente | | | | | | |
0 Poussoirs Travail
Bl e Hors travail ° . - - -
S| | Aguilles Travail [N [N [N [N [N [N ENEN [N ENEN [N
5| | Aiguilles Travaill | [ [ | | T T 1 | T T 1 | T T 1 | T T 1 | T T 1 | T T 1 | T T 1
L
- (32) Hors travail ° ° ° ° ° ° ° °
g Poussoirs Travail
PT(0) Attente | | | | | | | 1
PA(8) Hors travail| e ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
MV 0 -Mailles sur piece |0 |TC| T |0 |TCT| T |0 |TC| T || TC| T |0 |TCT| T |0 |TCT| T |0 |TCT| T |0 |TCT| T
Actions avant rang
Nb. Aig. (incluant les aig. vides) = 40 G21 | G0 | G19| G18| G17| 616 | G15 | G14 | G13 | G12 | G611 | G10| Go | G8 | G7 | G6 | G5 | G4 | 3 | G2 | ¢1 | D1 | D2 | D3 | D4 | D5 | D6 | D7 | D8 | D9 | D10 | D11 | D12 | D13 | D14 | D15 | D16 | D17 | D18 | D19
Description des mailles produites
l—gD Préparation du montage - Déplacer la manivelle a G3 et placer les aiguilles selon ce schéama Note : Les poussoirservgnt €2 |- Maille jersey sur la FAR
seulement de repeére.
o | D1 D7 D3 ‘O |- Maille jersey sur la FAV
Schéma ajusté pour Bambou 2_16 Schéma 2 - Avant le montage - Déplacer la manivelle a D3 et placer toutes les aiguilles en travail
Actions avant rang
Mailles sur piéce (9N NN el el Nel el NeoN Nl NoN NN NoN Nel ol el el el el ol el NoN Nel ol el ol el ol ol el ol el oM el ol el ol el ol el el
PA(8) Hors travail ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
o| PT(O) Attente | | | | | | |
0 Poussoirs Travail
" < (42) Hors travail
S| | Aguilles Travail HEEN AN e . Lttt el |
S| | Aiguilles Travaill [ [ [ IO T OO0 OO0l ret et e errrelreierer et et e errrererelrelirrerrerryy
- (41) Hors travail
g Poussoirs Travail
PT(0) Attente | | | | | | | |
PA(8) Hors travail| e ° ° ° ° ° ° ° o ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
MV D3 -Mailles sur piece |||l |||l UD U |U | T
Actions avant rang
Nb. Aig. (incluant les aig. vides) = 42 G21 | G| G19| G18| G17| 616 | G15 | G14 | G13 [ G12 | G11 | G10| Go | G8 | G7 | G6 | G5 | G4 | 63 | G2 | ¢1 | D1 | D2 | D3 | D4 | D5 | D6 | D7 | D8 | D9 | D10 | D11 | D12 [ D13 | D14 | D15 | D16 | D17 | D18 | D19 | D20 | D21

Début du montage en fils perdu

Bordure du bas de la pice

Fils de montage - Dans pécheur 4 et bec-fils 2 - tension + 2,5

Dans les pécheurs 3 et 4 : placer le fils de bambou noir 2 / 16 dans chaque pécheur et les insérer dans le bec-fils 1

Chariot a gauche - Abaisseurs orange - N GM 6 / N GM 6 - Chainer un fils sur deux - Compteur de rangs (C.R.) =0

Chariot a droite -Rang 1 : manivelle bas position D2 NGM 3,5/ N GM 3,5 - Rang 2 : : manivelle bas positon D3 NGM 3,5/ N GM 3,5

Installer peigne et poids et dégager le fils des aiguilles de la fonture arriere

Chariot a droite -C.R. = 0 - Abaisseurs noirs - Rang 1 a 10 : manivelle haut position G3 CX GM 3,5/ CX GM 3,5

Fin du montage en fils perdu

Fin de la bordure




Actions sur aiguilles avant le premier rrang. Description des mailles produites
T II/P' ® |- FAR Transférer la maille sur l'aiguille a droite et placer l'aiguille hors travail _
o > - , ——— —— - Note : Les poussoir servent 2 |- Maille jersey sur la FAR
i ® |- FAV Transférer la maille sur l'aiguille a gauche et placer I'aiguille hors travail X
seulement de repeére.
o Wrikna W5 ff- " - Transférer la maille de la FAR vers la FAV et placer l'aiguille hors travail sur la FAR o
- — - ‘O |- Maille jersey sur la FAV
| 'CTF || - Transférer la maille de la FAV vers la FAR et placer I'aiguille hors travail sur la FAV
Schéma ajusté pour Bambou 2_16 |Schéma 3 - Début du tricot - Avant premier rang
Actions avant rang ll/P (S '1/,; '1/,; '1/,; P P
Mailles sur piece QLI Q2| Q QI Q2| Q QI Q2| Q QLI Q2| Q QLI Q2| Q QLI Q2| Q QLI Q2| Q QI Q2| Q
PA(0) Hors travail| e ° ° o ° ° o o o ° ° o ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
ol PT(0) Attente | | | | | | |
2| Poussoirs Travail
N G Horstravaill @ | @ | ® ° ° ° ° ° ° °
gl | Aiguiles Travail HE RN L L] L L] L L] L L] | | L L] |
5| | Aguilles Travaill f ] [ [ NN NN NN NN NN NN NN
= (33) Hors travail [ [ [ [ [ [ [ o | @
C .
S| Poussoirs Travail
| PTO) Attente I I I I I I I
PA(7) Hors travail| e ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
MV D3 -Mailles sur piece || C| T || C| T || C| T C|l|TCT|TC| T C|l|TCT|TCT| T C|l|TCT|TCT| T C|l|TCT|TC| T ||| |T
ACtiOnS avant rang SP- SP- .IAP 1P .I/PI 1P 1P 1P .I/PI .I/PI -LTF -LT’
Nb. Aig. (incluant les aig. vides) = 0 G21 | G20 | G19 | G18 | G17 | G16 | G15 | G14 | G13 | G12 | G11 [ G10| G9 | G8 | G7 | G6 | G5 | G4 | G3 | G2 | G1 | D1 | D2 | D3 | D4 | D5 | D6 | D7 | D8 | D9 | D10 | D11 | D12 | D13 | D14 | D15 | D16 | D17 | D18 | D19 | D20 | D21

Avant le transfert de mailles : - Enlever le fils de bambou noir dans le pécheur 4 du bec- fils 1 - Insérer le fils blanc dans le pécheur 4 et le bec-fils 2.

Le pécheur 3 contient le fils noir dans le bec-fils 1 et le pécheur 4 le fils blanc dans le bec fils 2 - Tension des pécheur + 2.

Chariot a droite -Manivelle bas en D3 - avec le fils Noir - Rang 1 et 2 : N GM 3,25 / N GM 3,25 - C.R. = 0 - Abaisseurs orange - Enlever les poids - Laisser le peigne.

Transférer les mailles selon le schéma - Remettre le C.R. a 0 - Continuer avec le tableau séquence de rangs.






